
บทที ่๑ บทนาํ วธีิการและมาตรการดา้นวศิวกรรมในการควบคุมอุบตัเิหตุ

รุจพิรรณ แฝงจันดา



หัวข้อในการเรียนรู้

 บทนาํ 

 ความสมัพนัธร์ะหวา่งวิศวกรรมความปลอดภยัและการควบคมุอบุติัเหตุ

 มาตรการดา้นวิศวกรรมในการควบคมุอบุติัเหตุ

 การออกแบบและวางผงัโรงงานเพ่ือความปลอดภยั



วัตถุประสงคก์ารเรียนรู้

 นศ.อธิบายความสมัพนัธร์ะหวา่งวิศวกรรมความปลอดภยัและการควบคมุอบุติัเหตุ

 นศ.อธิบายมาตรการดา้นวิศวกรรมในการควบคมุอบุติัเหตุ

 นศ.สามารถรออกแบบและวางผงัโรงงานเพ่ือความปลอดภยั



บทนาํ 

กรมโรงงานอตุสาหกรรม โดยกองส่งเสรมิเทคโนโลยีความปลอดภยัโรงงาน 

ไดร้วบรวบการเกิด อบุตัิเหต ุการเกิดอคัคีภยั จากหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งต่างๆ สถิติการ

เกิดอบุตัิเหตใุนโรงงานอตุสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๖๐ (ม.ค. – ธ.ค. ๖๐) มีจาํนวนโรงงาน 
ท่ีเกิดอบุตัิเหต ุจาํนวน 147 ครัง้ แบ่งเป็นประเภทอบุตัิเหต ุดงันี ้

1. อคัคีภยั จาํนวน 105 ครัง้ 

2. การระเบิด จาํนวน 5 ครัง้

3. สารเคมีรั่วไหล จาํนวน 15 ครัง้ 

4. อบุตัิเหตเุก่ียวกบัเครื่องจกัร จาํนวน 14 ครัง้ 

5. อ่ืนๆ จาํนวน 8 ครัง้

http://oaep.diw.go.th/safety/wp-content/uploads/2018/07/accident60.pdf

http://oaep.diw.go.th/safety/wp-content/uploads/2018/07/accident60.pdf


บทนาํ(ต่อ) 

โดยสามารถแบง่กลุม่ประเภทโรงงานท่ีเกิดเหตเุป็น 8 กลุม่ ดงันี ้

1. กลุม่โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกบั สิ่งทอ เสน้ใยจากพืช ฟอกยอ้มผา้ 

2. กลุม่โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกบัการแปรรูปไม ้

3. กลุม่โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกบั พลาสติก โฟม กระดาษ ยาง 

4. กลุม่โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกบั เคมีภณัฑ ์ปิโตรเคมี สารเคมี สารอนัตราย 

5. กลุม่โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกบัสารไวไฟ เช่น สี ทินเนอรก๊์าซ วตัถรุะเบิด ตม้ กลั่นสรุา สกดันํา้มนัจากพืชหรอืสตัว ์

6. กลุม่โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกบั กากหรอืขยะอตุสาหกรรม รไีซเคิลของเสยี 

7. ๗. กลุม่โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกบั อาหาร แปง้ มนัสาํปะหลงั อาหารสตัว ์

8. อื่นๆ ทั่วไป เช่น งานซอ่ม งานโลหะ หลอ่หลอม โกดงัเก็บสินคา้ 

จากการแบง่กลุม่โรงงานดงักลา่วขา้งตน้ ทาํใหส้ามารถแสดงการเกิดอบุติัเหตใุนแตล่ะกลุม่ประเภทโรงงาน ดงันี ้

http://oaep.diw.go.th/safety/wp-content/uploads/2018/07/accident60.pdf

http://oaep.diw.go.th/safety/wp-content/uploads/2018/07/accident60.pdf


บทนาํ (ต่อ)

http://oaep.diw.go.th/safety/wp-content/uploads/2018/07/accident60.pdf

http://oaep.diw.go.th/safety/wp-content/uploads/2018/07/accident60.pdf


ความปลอดภยักบัอตุสาหกรรม

 กฎหมายบงัคบั (Laws and Regulation)

 สภาพการแข่งขนัทางธรุกิจ (Business  Competitions)

 ความอยู่รอดและเติบโตระยะยาว (Long term Survival Growth)

 จรยิธรรมและความรบัผิดชอบตอ่สงัคม (Ethics and social Responsibilities)

บทนาํ (ต่อ)



ความสัมพันธร์ะหว่างวศิวกรรมความปลอดภัยและการควบคุมอุบัตเิหตุ

วิศวกรรมความปลอดภยั (Safety Engineering) เป็นวิชาในลกัษณะสหวิทยาการ (Interdisciplinary) โดยศกึษาเก่ียวกบัการ

ประยกุตก์ระบวนการทางวิศวกรรมเพ่ือใชใ้นการวิเคราะหแ์ละออกแบบระบบท่ีเก่ียวขอ้งกบัคน เครือ่งจกัร องคก์าร และสิ่งแวดลอ้ม 

รวมถึงผลกระทบ การปอ้งกนัอบุติัเหต ุ(Incident) และอบุติัภยั (Accident) ในอตุสาหกรรมตา่งๆ เช่นการผลิต การขนสง่ การแปรรูป 

การบรกิาร ฯลฯ โดยเริม่ตน้ตัง้แตก่ารออกแบบ (Design) การกาํหนดมาตรฐานความปลอดภยั การผลิต ติดตัง้ ขัน้ตอนและวิธีการ

ทาํงานตา่งๆ เช่น การจดัเก็บ การสง่มอบและการบาํรุงรกัษา การปอ้งกนัภยัธรรมชาติท่ีอาจเกิดขึน้จากสาเหตท่ีุควบคมุไดแ้ละควบคมุ

ไม่ได ้การมีจิตสาํนกึทางดา้นสิ่งแวดลอ้ม การปอ้งกนัมลพิษและภยัจากสารเคมี ตลอดจนการประเมินความเสี่ยง (Risk 

Assessment) ของอนัตรายท่ีเกิดขึน้การพฒันาดา้นตา่งๆ



ความสัมพันธร์ะหว่างวศิวกรรมความปลอดภัยและการควบคุมอุบัตเิหตุ (ต่อ)

Safety Engineering

Safety Standard

Risk Assessment

Prevent  Accident 

Applied engineering 
process 



มาตรการด้านวศิวกรรมในการควบคุมอุบัตเิหตุ

มาตรการควบคมุทางวิศวกรรม เป็นวิธีการควบคมุและปอ้งกนัดา้นสขุศาสตรอ์ตุสาหกรรมอันดับแรกในการลดอนัตรายท่ี
เกิดจากการทาํงาน โดยกาํหนดวิธีการควบคมุตัง้แตข่ัน้ตอนการออกแบบกระบวนการผลิต การวางผงัก่อสรา้งอาคาร และการ
ติดตัง้ระบบตา่งๆ ซึง่ตอ้งทาํตามมาตรฐานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัและตอ้งเป็นไปตามกฎหมาย บางกรณีตอ้ง
พิจารณากฎหมายท่ีมีขอ้ปฏิบติัเขม้งวดท่ีสดุ เพ่ือจะไดค้วบคมุปอ้งกนัดา้นสขุศาสตรอ์ตุสาหกรรมไดอ้ย่างมาประสิทธิภาพ การ
ควบคมุดา้นวิศวกรรมควรมีบคุลากรหลายฝ่ายมารว่มพิจารณา โดยเฉพาะนกัสขุศาสตรอ์ตุสาหกรรม ซึง่จะช่วยในการออกแบบ
สถานท่ีทาํงานหรอืกระบวนการผลิต และมาตรการการควบคมุท่ีจาํเป็น เช่น การเลือกใชว้สัดกุ่อสรา้งท่ีตอ้งควบคมุเสียง การจดั
ใหมี้ระบบระบายอากาศท่ีช่วยปอ้งกนัการเกิดอนัตรายตอ่ผูป้ฏิบติังานเป็นตน้



มาตรการด้านวศิวกรรมในการควบคุมอุบัตเิหตุ (ต่อ)

สาํหรบัมาตรการควบคมุทางวิศวกรรมท่ีใชนี้ ้เป็นวิธีการควบคมุอนัตรายจากสิ่งแวดลอ้มการทาํงานท่ีใชห้ลกัการ
ควบคมุและปอ้งกนัดา้นสขุศาสตรอ์ตุสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดงันี ้

1. การทดแทน (substitution) การควบคมุและปอ้งกนัอนัตรายท่ีเกิดขึน้จากการทาํงาน 

2. การแยกการทาํงานท่ีเป็นอนัตรายหรอืผูป้ฏิบติังานออกไป (isolation)

3. การใชวิ้ธีการปิดคลมุกระบวนการผลิตท่ีเป็นอนัตราย (enclosure)

4. การระบายอากาศ (ventilation)



มาตรการด้านวศิวกรรมในการควบคุมอุบัตเิหตุ (ต่อ)

https://www.ilo.org/legacy/english/protection/safework/cis/products/safetytm/introduc.htmhttps://www.ehs.ucsb.edu/general-safety/energy-isolation-lock-out-tag-out

https://www.ilo.org/legacy/english/protection/safework/cis/products/safetytm/introduc.htm
https://www.ehs.ucsb.edu/general-safety/energy-isolation-lock-out-tag-out


มาตรการด้านวศิวกรรมในการควบคุมอุบัตเิหตุ (ต่อ)

การปิดคลมุกระบวนการผลิตท่ีเป็นอนัตราย (enclosure) เป็นมาตรการอนัดบัตน้ๆ ท่ีควรพิจารณารองลงมาจากการทดแทน

สารท่ีมีพิษนอ้ยกวา่แทนสารท่ีมาพิษมากกวา่ การปิดคลมุการผลิตนิยมใชใ้นโรงงานสารเคมี โรงงานปนู และใชร้ะบบควบคมุแบบ

อตัโนมติั ซึง่ช่วยลดความเสี่ยงจากการสมัผสักบัสารเคมีท่ีเป็นอนัตรายตอ่ผูป้ฏิบติังาน เช่นเดียวกบักระบวนการผลิตท่ีมีเสียงดงั 

การใชวิ้ธีคลมุกระบวนการผลิตจะช่วยลดปรมิาณเสียงดงัลงได้



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย

ความหมาย  วัตถุประสงค ์และขั้นตอนการวางผังโรงงาน

การวางผงัโรงงาน(Facility Design) หมายถึง งานหรอืแผนการในการติดตัง้เครือ่งจกัรเครือ่งมือ อปุกรณ ์และวตัถตุา่งๆ ท่ีจาํเป็น

ในกระบวนการผลิต ภายใตข้อ้จาํกดัของโครงสรา้ง และการออกแบบของอาคารท่ีมีอยู่ เพ่ือทาํใหก้ารผลิตมีความปลอดภยั และมี

ประสิทธิภาพสงูสดุ

ผงัโรงงานมีความสาํคญัตอ่ความปลอดภยัในการทาํงานเป็นอย่างมาก เพราะเป็นปัจจยัสาํคญัในการสรา้งสิ่งแวดลอ้มท่ี

เหมาะสมและปลอดภยัในการทาํงาน 



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

ลกัษณะการไหลของงานในผงัโรงงาน



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

วัตถุประสงคก์ารวางผังโรงงาน

1. ใหค้วามสะดวกแก่กระบวนการผลิต เช่น กาํจดัเวลาท่ีลา่ชา้ออกใหห้มด 

2. ลดปรมิาณการเคลื่อนยา้ยวสัดแุละสิ่งของ

3. จดัการทาํงานและการจดัวางเครือ่งจกัรใหมี้ความยืดหยุ่น ง่ายตอ่การปรบักระบวนการผลิต

4. จดัใหก้ารไหลของชิน้งานผ่านกระบวนการตา่งๆ อย่างคลอ่งตวั

5. ลดการใชง้บลงทนุซือ้เครือ่งจกัรอปุกรณ ์โดยสั่งซือ้ตามความจาํเป็น

6. ใชพื้น้ท่ีอย่างคุม้คา่ท่ีสดุ โดยวางแผนการใชใ้หคุ้ม้คา่แตไ่ม่แออดัเกินไป



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

วัตถุประสงคก์ารวางผังโรงงาน

7. ใหมี้การใชค้นทาํงานอย่างมีประสิทธิผล โดยยดึหลกั 

•ลดการขนยา้ยของดว้ยคน

•ลดกิจกรรมการเดิน

•จดัสมดลุของคนและเครือ่งจกัร เพ่ือลดเวลาของการว่างงาน

•กาํกบัดแูลอย่างมีประสิทธิภาพ

8. จดัใหผู้ป้ฏิบติังานมีความสะดวกสบายและปลอดภยัในการทาํงาน



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

ขั้นตอนการวางผังโรงงาน จากหลักการและวัตุประสงคด์ังกล่าว Apple 1977

1. รวบรวมขอ้มลูพืน้ฐาน เช่น ปรมิาณยอดขาย ประเภทสินคา้ ปรมิาณ กาํหนดสง่ ตารางการผลิต เป็นตน้

2. วิเคราะหข์อ้มลูพืน้ฐาน เพ่ือหาความสมัพนัธร์ะหวา่งกนั เช่น การวิเคราะหเ์สน้ทางการไหลของชิน้งานในการผลิต เป็นตน้

3. การออกแบบกระบวนการผลิต เป็นการพิจารณากระบวนการในการแปลงสภาพวตัถดิุบไปเป็นผลิตภณัฑต์ามความเหมาะสม

4. วางแผนรูปการไหลของวสัด ุพิจารณาวา่ควรใชรู้ปแบบการไหลของชิน้งานแบบใด

5. พิจารณาแผนการขนสง่วสัด ุ

6. กาํหนดจาํนวนเครือ่งจกัรท่ีตอ้งการใช ้โดยคาํนวณจากปรมิาณการผลิตท่ีตอ้งการ

7. จดัสถานีงาน

8. เลือกอปุกรณข์นถ่ายวสัดท่ีุเหมาะสมกบัการผลิต 



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

ขั้นตอนการวางผังโรงงาน จากหลักการและวัตถุประสงคด์ังกล่าว Apple 1977

9. จดักลุม่ของงานท่ีมีความสมัพนัธก์นั

10. ออกแบบกิจกรรมท่ีมีความสมัพนัธก์นั พิจารณากิจกรรมท่ีเก่ียวขอ้งกนัควรอยู่ใกลก้นั เช่น การไหลของขอ้มลูข่าวสาร งาน

บคุคล

11. พิจารณาพืน้ท่ีจดัเก็บ  คาํนวณไดจ้ากปรมิาณสินคา้ท่ีตอ้งการผลิต

12. วางแผนหน่วยงานสนบัสนนุกระบวนการผลิต หน่วยงานบรกิาร และหน่วยงานซอ่มบาํรุง เช่น โรงอาหาร สถานพยาบาล หอ้ง

เครือ่งมือ เป็นตน้

13. กาํหนดพืน้ท่ีท่ีตอ้งการ 



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

ขั้นตอนการวางผังโรงงาน จากหลักการและวัตถุประสงคด์ังกล่าว Apple 1977

14. จดัสรรพืน้ท่ีใหแ้ตล่ะกิจกรรม 

15. พิจารณาชนิดของอาคารโรงงาน

16. จดัทาํผงัแม่แบบของโรงงาน

17. ประเมินผล ปรบัปรุง และตรวจสอบผงัโรงงานกบัฝ่ายตา่งๆ

18. ขออนมุติัผงัโรงงาน

19. การนาํผงัโรงงานไปใช้

20. การติดตามผลของการนาํผงัไปใชง้าน



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

 ประเภทของกระบวนการผลิตของโรงงาน จาํแนกตามรูปแบบการเคลื่อนท่ีของชิน้งานและเครือ่งจกัร ดงันี ้

1. การวางผงัโรงงานแบบชิน้งานอยู่กบัท่ี (Fixed Product Layout)  เช่นผลิตเครือ่งบิน

2. การวางผงัโรงงานตามชนิดของผลิตภณัฑ ์(Product Layout) เช่น ผลิตพดัลม

3. การวางผงัโรงงานตามกระบวนการผลิต (Process Layout) เช่น ผลิตอะไหลร่ถยนต ์

4. การวางผงัโรงงานแบบกลุม่ (Group Layout) เช่น การตดัเสือ้ผา้ 



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

 ประเภทของกระบวนการผลิตของโรงงาน จาํแนก

ตามรูปแบบการเคลื่อนท่ีของชิน้งานและ

เครือ่งจกัร ดงันี ้

1. การวางผงัโรงงานแบบชิน้งานอยู่กบัท่ี (Fixed 

Product Layout) สถานีงานตา่งๆจะถกูนาํเขา้

ไปยงัชิน้งาน (ตามรูป) สว่นมากมกัเป็นงานท่ีมี

ขนาดใหญ่ เช่น ผลิตเครือ่งบิน, งานประกอบ

อากาศยาน อู่ตอ่เรอื และโครงการก่อสรา้ง

เกือบทัง้หมด



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

2. การวางผงัโรงงานตามชนิดของผลิตภณัฑ์

(Product Layout) เป็นกระบวนการผลิตใน

รูปแบบสายการผลิต โดยนาํเครือ่งจกัร 

อปุกรณ ์มาวางเรยีงตอ่กนัตามขัน้ตอนการ

ผลิต เช่น ผลิตพดัลม



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

3. การวางผงัโรงงานตามกระบวนการผลิต 

(Process Layout) จะจดักลุม่อปุกรณ์

เครือ่งจกัรท่ีเหมือนกนั ไวด้ว้ยกนั และจดั

สถานท่ีของแตล่ะกระบวนการแยกออกจาก

กนั เช่น ผลิตอะไหลร่ถยนต ์



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

4. การวางผงัโรงงานแบบกลุม่ (Group Layout) 

จะนาํกลุม่ของผลิตภณัฑท่ี์มีลกัษณะคลา้ยกนั 

เช่น ลาํดบัการผลิต รูปรา่ง องคป์ระกอบ

วตัถดิุบ เครือ่งมือท่ีตอ้งการ การขนสง่ สินคา้

คงคลงั การควบคมุ  แลว้แยกพิจารณากลุม่

ของผลิตภณัฑแ์ตล่ะกลุม่ตามแผนผงัแบบ

ผลิตภณัฑ ์และนาํเครือ่งมือท่ีตอ้งใชใ้น

กระบวนการนัน้จดัสรรใหอ้ยู่ในหน่วยการผลิต

เดียวกนั เช่น การตดัเสือ้ผา้ 



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

หน่วยงานสนบัสนนุ ภายในโรงงานอตุสาหกรรม

พืน้ท่ีรบั-สง่ของ สถานีบรรจหีุบหอ่



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

หน่วยงานสนบัสนนุ ภายในโรงงานอตุสาหกรรม

คลงัสนิคา้ พืน้ท่ีจดัเก็บอะไหลแ่ละเครือ่งมือสาํหรบัซอ่มบาํรุง



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

ทาํเลทีต่ัง้โรงงาน

ปัจจยัในการเลือกทาํเลท่ีตงัโรงงาน มีดงันี ้

1) ตลาด ประหยดัคา่ใชจ่้ายและเวลาในการขนสง่

2) แหลง่วตัถดิุบ

3) การขนสง่

4) แหลง่เชือ้เพลิงและพลงังาน

5) สิ่งแวดลอ้ม



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

ทาํเลทีต่ัง้โรงงาน ต่อ

6) แรงงานและคา่จา้ง

7) สาธารณปูโภค

8) นํา้และการถ่ายเทของเสีย

9) กฎหมายและภาษี

10) ท่ีดิน



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

หลกัการวางผงัโรงงานเพ่ือความปลอดภยั

1) การวางผงัโรงงานเพ่ือความปลอดภยั

2) ทางเดิน

3) ระบบแสงสวา่ง

4) ระบบปรบัอากาศและระบายอากาศ

5) อนัตรายจากเสียง

6) การปอ้งกนัอคัคีภยั

7) การออกแบบสถานีงาน

8) อนัตรายจากสารเคมี



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

หลกัการวางผงัโรงงานเพ่ือความปลอดภยั

1) การวางผงัโรงงานเพ่ือความปลอดภยั

• ปัจจัยทีค่วรพจิารณาในการออกแบบอาคารโรงงาน เช่น กระบวนการผลติ สาธารณปูโภค สิ่งอาํนวย

ความสะดวกสาํหรบัพนกังาน แสงสวา่ง  การระบายอากาศ  โครงสรา้งท่ีปลอดภยั เป็นตน้

• ปัจจัยด้านความปลอดภัยท่ีตอ้งพิจารณาเก่ียวกบัผงัโรงงาน  (ตารางแนบ) ตามกฎหมายโรงงาน ตาม

มาตรฐาน  OSHA 

• การพจิารณาทาํเลทีต่ัง้เพือ่ความปลอดภัย เช่น พืน้ท่ีวา่ง  สาํนกังานของหน่วยงานสนบัสนนุการผลติ 

ระดบันํา้ใตดิ้น แหลง่นํา้ และการวางแนวอาคาร



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

กฎหมายโรงงาน มาตรฐาน OSHA

1. การปอ้งกนัอตัรายจากเครือ่งจกัร 1. ทางเดิน

2. ทางเดิน ทางออกฉกุเฉิน ทางหนีไฟ 2. ทางออกทั่วไป และทางออกฉกุเฉิน 

3. ระบบปอ้งกนัอคัคีภยัและอปุกรณด์บัเพลงิ 3. ลฟิต ์บนัไดเลือ่น

4. การระบายของเสยี อากาศ นํา้ ขยะ ควนั 4. การควบคมุสิง่แวดลอ้ม ส ีสญัลกัษณ ์ปา้ยปอ้งกนั Entry Permit System

5. เสยีงรบกวน 5. สขุศาสตรอ์ตุสาหกรรม เช่น เสยีงรบกวน

6. ความรอ้น 6. สารเคมีอนัตราย

7. แสงสวา่งท่ีเหมาะสม 7. อปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคล

8. การจดัสถานท่ีทาํงาน 8. การปฐมพยาบาล

9. สภาพแวดลอ้มทางสขุอนามยั 9. อากาศอดั

10. สารเคมีอนัตราย 10. การปอ้งกนัอคัคีภยั

11. การขนยา้ยและจดัเก็บวสัดุ

12. เครือ่งจกัรและเครือ่งปอ้งกนั

13. งานเช่ือม ตดั บดักร ี

14. โรงงานบางประเภทตอ้งดแูลพิเศษ เช่น โรงงานกระดาษ สืง่ทอ ซกัรดี  เลือ่ย เป็นตน้

15. การทาํงานกบัไฟฟา้ เช่น ขอ้กาํหนด การเดินสาย การฝึกอบรม เป็นตน้



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

2) ทางเดิน

I. ทางเดินทั่วไปภายในโรงงานอตุสาหกรรม มีลกัษณะดงันี ้

• จดัใหมี้ทางเดินทกุแนวเป็นทางตรง

• ระดบัของทางเดินควรเท่ากนัและเรยีบ ในกรณีตา่งระดบัควรทาํทางลาดเช่ือม

• จดัใหท้างเดินท่ีพบกนั ขา้มกนัเป็นมมุฉาก

• จดัใหมี้ความกวา้งของทางเดินท่ีเหมาะสม 

II. ทางลาดและบนัได

III. ทางออกฉกุเฉิน 

เสน้ทางหนีไฟ



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

2) ทางเดิน

ลกัษณะการใชง้าน ขนาดความกวา้ง

สาํหรบัคนเดินมือเปลา่ 2 คน สวนกนัได้

สาํหรบัรถเข็น 2 ลอ้ และเดินทางเดียว

สาํหรบัรถเข็น 4 ลอ้ ในการขนสง่วสัดคุนัเดียว

สาํหรบัรถเข็น 4 ลอ้ ในการขนสง่วสัดแุละสวนทาง

กนัได้

สาํหรบัรถลากดว้ยแรงคนท่ีมีแผ่นรองวสัดุ

สาํหรบัรถฟอรค์ลิฟทข์นาด 1 คนั

สาํหรบัรถฟอรค์ลิฟทข์นาด 2 คนั

สาํหรบัรถฟอรค์ลิฟทข์นาด 3 คนั

ไมต่ ํ่ากวา่ 30 นิว้

ไมต่ ํ่ากวา่ 30 นิว้

ความกวา้งตวัรถ + 20 นิว้

ความกวา้งตวัรถทัง้ 2 คนั + 36 นิว้

5 ถึง 8 ฟตุ

8 ถึง 10 ฟตุ

10 ถึง 12 ฟตุ

12 ถึง 14 ฟตุ



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

2) ทางเดิน



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

3) ระบบแสงสวา่ง



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

3) ระบบแสงสว่าง

I. ผลกระทบของการจดัระบบแสงสว่างไมเ่หมาะสม

 แสงนอ้ยเกินไป เช่น  เกิดความเม่ือยลา้ เน่ืองจากตอ้งเพ่ง เกิดความตงึเครยีดประสาทตา ทาํใหเ้กิดตอ้  เกิดการผิดพลาดในการทาํงาน

 แสงสว่างมากเกินไป เช่น เม่ือยกลา้มเนือ้ตา  สขุภาพตาเสื่อม  เปลืองค่าไฟ คณุภาพ และความปลอดภยัในการทาํงานลดลง

II. ปัจจยัท่ีตอ้งนาํมาพิจารณาในการออกแบบแสงสว่าง  

 ระดบัความเขม้ของการสอ่งสว่าง

 ทิศทางของแสง

 การกระจายของแสง

 ค่าการสะทอ้นของพืน้ผิวชนิดต่างๆ

 ลกัษณะสีของแสง



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

4) ระบบปรบัอากาศและระบายอากาศ

I. การออกแบบสถานท่ีทาํงานใหมี้อณุหภมิูท่ีเหมาะสม 

• กรณีอณุหภมิูสงู ออกแบบใหมี้การถ่ายเทอากาศใหเ้พียงพอ  ควบคมุความชืน้  เพ่ิมความเรว็ลม  ทาํฉากกัน้แหลง่กาํเนิด

ความรอ้น หรอืหุม้ดว้ยฉนวน และลดอณุหภมิูของชิน้งาน

• กรณีอณุหภมิูตํ่า  ลดความเรว็ลม เพ่ิมภาระงาน เพ่ิมความรอ้นจากการแผ่รงัสี สวมใสเ่สือ้ผา้ใหอุ้่น ลดระยะเวลาการ

ทาํงาน

II. การระบายอากาศ (Ventilation)  อากาศเป็นปัจจยัสาํคญัท่ีสดุของการดาํรงชีวิตของมนษุย ์ดงันัน้การระบายอากาศ
ใหเ้พียงพอกบัความตอ้งการจงึเป็นสิ่งจาํเป็น ในกรณีท่ีโรงงานมีปัญหาเก่ียวกบัฝุ่ น ละออง ก๊าซ ไอระเหย และสารมีพิษ

ตา่งๆ ย่ิงมีความจาํเป็นตอ้งจดัระบบระบายอากาศเป็นกรณีพิเศษ



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

5) อนัตรายจากเสียง

 ขดัขวางการสื่อสาร การสั่งการ หรอืสญัญาณเตือน

 ลดขวญัและกาํลงัใจ รวมทัง้ประสาทสมัผสัของ

คนงาน

 ทาํลายเซลลร์บัเสียง  80-100 dB จะทาํอนัตราย

ตอ่ระบบการไดยิ้นหากสมัผสันาน  100-120 dB 
ทาํลายระบบการไดยิ้น



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

5) อนัตรายจากเสียง ตอ่

 ควบคมุท่ีแหลง่กาํเนิด  เช่น แยกอาคารและ

เครือ่งจกัรออก เลือกใชเ้ครือ่งจกัรท่ีไม่เกิดเสียงดงั

เกินมาตรฐาน ติดตัง้เครือ่งจกัรท่ีก่อใหเ้กิดเสียงดงั

ใหย้ดึแน่นกบัฐาน

 ควบคมุท่ีทางผ่าน เช่น ใช่วสัดดุดูซบัเสียง  สรา้งสิ่ง

กีดขวาง เสน้ทางผ่านของเสียง

 ควบคมุท่ีตวัผูป้ฏิบติังาน ใช ้PPE



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

6) การปอ้งกนัอคัคีภยั



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

7) การออกแบบสถานีงาน ตอ้งพิจารณาถึงความปลอดภยัในการ

ทาํงานรว่มกบัเครือ่งจกัร  ลกัษณะงานท่ีทาํ ซึง่สง่ผลกระทบตอ่

ท่าทางการทาํงานของสว่นตา่งๆของรา่งกาย โดยสว่นท่ีสาํคญั

ท่ีสดุ คือกระดกูสนัหลงั ดงันัน้ในการออกแบบสถานีงานจงึ

พิจารณาท่าทางของรา่งกายในสว่นของหลงัเป็นอนัดบัแรก



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

7) การออกแบบสถานีงาน ตอ่

 สถานีงานนั่ง (Seated Workstation) เหมาะสาํหรบังาน
ลกัษณะนี ้เชน่ งานท่ีสามารถทาํไดอ้ยา่งสะดวกในขณะนั่งตลอดชว่ง

ปฏิบตัิงาน  งานท่ีมีระยะเอือ้ม ไมเ่กิน 40 เซนติเมตร สงูจากพืน้ไม่

เกิน 15 เซนติเมตร เป็นตน้

 สถานีงานยืนทาํงาน (Standing Workstation) เหมาะ
สาํหรบังานลกัษณะนี ้เชน่ งานท่ีสถานีงานไมมี่ท่ีวา่งใหห้วัเขา่  งานท่ี

มีการยกของมากกวา่ 4.5 กิโล เป็นตน้ 

 สถานีงานนั่งและยืนทาํงาน (sit-Stand Workstation) 
เหมาะสาํหรบังานท่ีมีความหลากหลาย งานท่ีมีการเอือ้มมากกวา่ 41 

เซนติเมตร



การออกแบบและวางผังโรงงานเพือ่ความปลอดภัย (ต่อ)

8) อนัตรายจากสารเคมี



แผนท่ีสงัเขป

45



MASTER PLAN
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FRONT VIEW  AND  SIDE VIEW
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MACHINE LAY-OUT
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ทดสอบ
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